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「探索マップ」とは
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⾦属積層造形をものづくりに実装し、
新たな価値を⽣み出すまでの旅路

群⾺県⽴産業技術センター



GAMで最初に取り組むテーマ
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1. コンフォーマル冷却⾦型
への⾦属積層造形の適⽤

2. 少量⽣産品への⾦属積層
造形の適⽤

コンフォーマル冷却⾦型とは、形状に合わ
せて配置された内部冷却路によって均等な
冷却性能を有します。品質向上、⽣産性向
上、さらにはエネルギー消費量削減につな
がります。

ロングテイル補給部品、廃番となったヘリ
テージパーツなど
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